clasificaddn y tipo

Galva 46

composicion del
metal soldado

propledades Bxl
caracteristicas y aplicaclones (mm) paramefros

Electrodos de rutilo y celuldsicos

Electrodo universal parala soldadura en toda posicidén - Bmi(MPa) 510-580 1.6 x 300 304 El
Buena manejabilidad, facil desprandimiento da la ReiMPal =420 2.0 3200 5O A
ascoria. Wilizable con aparatos de soldadura con bajo A% = 22 wd Y
voltaje en vacio. Indicado para construccionas metali- ENIT) 2.5 350 A
cas, sistemas de tuberias... + 207 > 64 _3.2x350 110A
0*C = 47 3.2x 460 110 A
- 20°C > 28  40x350 140 A
4.0 x 450 140 A
5.0 x 450 170 A
Electrodo con revestimiento grueso de rutilo para la RmiMPa) 460 2.0 x 300 T0A El
soldadura de aceros de construccidn que deban ser RaiMPa) 400 25 % 360 a0 A
galvanizados después de la zoldadura. AR 25 A0 Y
Buena zoldabilidad en toda posicidn. Se pueden efec- KV ST Adl
tuar cordones cortos en posicidn vertical descendente. + 20°C 100 4.0x 450 180 A
Facil desprendimierto de la ezcoria, cordones regu-
laras.
Electrodo para corte, achaflanado, vaciado v taladrado 2.5 x 350 130 A Sy
toda clase de metales incluyendo aceros inoxidables, 2.2 x 250 200 A
fundiciones v aleaciones clpricas. Y
Arco con fuerte soplado. Corte lizo v uniforme. 4.0 x 450 250 A
Achaflanado de aceros, eliminacidn de recargues, 5.0 x 450 300 A
tornillos v bulones, cordones de soldadura...
Electrodo para corte, biselado v taladrado da toda clase 3.2x 450 130180 A El
de metales industriales, incluyendo aceros inoxidables, 4.0 % A0 1700230 A
fundiciones y aleaciones clpricas.
Corte liso v uniforme. Corte de aceros.
Taladrado de cavidades, eliminacidn dea tornillos...
Electrodo para achaflanar, vaciar v taladrar toda claze 3.2 x 350 200 4 -y
de metales, incluyendo aceros inoxidables, fundiciones 4.0 % 450 260 A
v aleaciones clipricas. Revestimierto no conductor. wBE Y

Achaflanado de aceros, eliminacidn de defectos de
fundicidn, fisuras antes de la soldadura...



