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Electrodos basicos para aceros de baja temperatura

vﬁ (.12 Electrodo con revestimiento basico v bajo contenido de Rmi{MPa) =860 2.6 x 360 B0 A _ +
BB1 Mn 1.10 hidrégeno aleado al niquel para la soldadura de aceros  ReiMPa) =470 992 4 250 115 A

E;_ﬂl 0.50 de gran resistencia v alta tenacidad, resistents a bajas ARi%) = 24

'Ni  1.00  temperaturas hasta —602C. KV Al i A

{ﬂ <0.025 - ADRC -~ 7o 5.0 x 450 180 A

P <0.025

;:t: =012 Electrodo con revestimiento basico v bajo contenido de BmiMPa)  =BED 2.5 x 3B0 B0 A Y.

Mn 100 hidrégeno aleado al niquel para la soldadura de aceros  RelMPa) =460 37 4 350 115 A

8i 040 de grano fing, en aplicaciones de bajas temperaturas AR = 189 4.0 x 450 150 A

'Ni 250  hasta -60°C. KV(J) : FeE

'§ <0025 Para tuberias de distribucion del gas licuado, depdsitos, -40°C = 70 0% 450
P <0.025

o

- GOAC = 30
- 13°C = 27

Dezpués del tratamients térmico a 620°C 1h.

plataformas petroliferas e industria petroguimica.

€ <10 Electrodo basico revestide con bajo contenido de hidrd- BmiMPa) =580 2.5 x 350 el A =
“Mn  0.90 gano aleado al niguel (Aprox. 3% para la soldadura de  ReiMPa) =460 299w a8) 115 A

iHI 0.30 aceros de grano fino empleados en aplicaciones a bajas  AL%) = 189 4.0 x 450 150 A

‘NI 350 temperaturas (-60 a -B0RC). KV(J) -

:Eﬁ <=(0.025 Industria criogénica v petrogquimica. Almacenaje v dis- -73C - gp  5.0x 450 130 A

;F =025 tribucion de gases licuados o productos volatilas. - 1000 = 30

Dezpués del tratamients térmico a 620°C 1h.



