Electrodos de base niquel
B90

Elactrodo semi-sintético con revestimisnto basico de un

E;[ d‘ﬁ_g 140% y que deposita una aleacién base niquel tipo :ﬁ;ﬁ;a] zgg ;g x :2 1:3: =+
Mn 550 Inconel B00. Indicado para reparacicnes y uniones de AB{%) - 320 L X
e 16.00 aleaciones da niquel, acerss inoxidables criogénicos KV 4.0 x 3R0 136 A
: thasta =1962C), Incoloy 800 v otros aceros de altas tem-
el 2.00 peraturas. Altam&nmurnﬁ]cagn para unionas heterogé- + 20°C > 80 5.0x450 160 A
E!'*ﬂu-m neas entre aceres inoxidablesfaceros de baja aleacidny - 196°C > 60
HI; 0.20 aceros inoxidablesialeaciones de niguel). El depdsito es
Ni  Ram. insensible a la fisuracion.
Para partes de hornos, quemadoras, equipos  para tra-
tamigntos t@mmicos, cemeantaras.
Indicado para industrias petrogquimicas ¥ quimicas,
reparacionas v mantenimianto de fabricas.
Mota: “lnconal™ e “Incoloy™ son marcas registradas de
Inco Alloys.
Electrodo con revestimiento rutilo-basico de alto rendi-
miento (170%) para la soldadura tanto de aleaciones de EEEII'?IE";] zz% ;g X :z E;_ﬂjl-?g: =+
nigquel-cromo-rmolibdeno o de menor aleacidn como para ABI%) = 30 el
acercs inoxidables austeniticos especiales. Indicado tanto o0 oy g 40 350 120-140 A
para recargues de capa base v placajes sobre aceros de
baja aleacidn v de alta resistencia como para uniones de
acercs distintos, para capas tampdn v para aceros dificil-
menta soldables. Resistente a la fisuracidn en capas
tampdn sobre maquinas de obras publicas ¥ acerias suje-
tas a golpes v presiones.
Elactrodo con revestimiento baszico de alto rendimientos Bmi{MPa) =620 2.5 x 360 T0-90 A =- +
{150%) para |a soldadura de aleaciones niquel-cromao- Rp0.2iMPa) >380 9242350 90-120A
higrro, para aceros an la industria criogénica al 5 v 9% AR = 30 ~TO W
de niguel ¥ aceros para alta tamperatura; al Cr-Mo resis-  KVIJ) 4.0 350 120-140 A
tentes a la fluancia con aceros inoxidables, para repara-  + 20°C = B0
ciones zobre aceros refractarios v grados HE v HR. - 1896°C = B0
Ezpecialments indicado para soldar con corriente altama.
Electrodo con revaestimiento basico de gran rendimiento Bmi{MPal =690 2.5 x 350 70100 A =
{160%) que deposita una aleacion base Ni. Rp0.2iMPa) =420 g2 % 250 100-120 A
Indicado para la construccidn v reparacidn de aceros de  AL(S) = 35 ~iD
alta resistencia v tenacidad a bajas temperaturas al by EKViJ) SRRl
22N utilizados para tanques da transporte v almaceana-  + 20°C = 90
je da depdsitos de gas natural licuado. - 196°C = 70
Electrodo especialmente desarrollado para la soldadura
con corriente alterna evitando los soplos magnéticos.
Electrodo con revestimiento bdsico base nigquel v alma  BmiMPa) BED 2.5 x 200 BO-TO A =t
aleada, para placajes de aceros de baja v alta aleacion, Rp02iMPa)l 280 a22w280 7095 A
soldadura de aceros al carbono con aleaciones base AR} 40
niquel ¥ para uniones heterogéneas. ENIJ) Slhn A0S L0 A
Frincipales aplicacionas: construccidn v reparacidn de + 20°C > 80 5.0x450 120-160 A
aceros de gran resistencia, aceros de herramientas, ace- - 196°C = BB
ros resistentes a la corrosidn, a altas temperaturas y
aleaciones de niquel, fabricacidn de hornos, industria
cemeanteara...
Electrodo con revaestimiento basico que deposita una
aleacidn base niguel tipo MiCrFa. Indicado para repara- EEEE&&] Zg‘;g AL NN, EAE 105 ki
ciones ¥ unionas de aleaciones de niqual, aceros inoxi- ABI%5) - 35 3.2 % 350 10-95 A
dables t:éLﬂg—énicus; :ha?éa&lifﬁﬂtl. PEL& Ejn iones hf;:ﬂ:rjﬂ- KVLJ] 4.0 x 350 90120 A
géneas de aceros inoxidablesfaceros bajamente aleados
v aceros inoxidablesfaleaciones de niquel, capas basey ¥ 2“":': = go 50x450 120-160A
aceros dificilmente soldables. Depdsito insensible a la - 196°C > 65
fizuracién. Para elamentos de hornos, quemadores,
equipos ¥ tratamientos térmicos, cementeras. Industria
quirmica ¥ patroquimica, fabrcacidn de vidrio, obras
publicas, talleres de reparacidn v mantenimianto. ..
Electrodo con revestimiento basico que deposita una BmiMPa) =480 2.5 x 300 BO-TH A e
aleacion niquel-cobre tipo Monel para soldadura y Rp0.2iMPa) =300 32+ 350 80-110A
recargue de aceros MiCu, CulMi v aceros plaqueados al  ARI%) = 30
CuNi. KVI) 4.0x 350 901204
Indicade para uniones heterogéneas entre acerosM™iCu, + 20°C = B0
o aceros Cu/CuMi. Alta resistencia a la corrosidn por
estrés en medios clorados.
Construccidon de aparatos para la industria quimica v
patroguimica, construcciones navales a instalacionas de
plantas potabilizadoras.
“Monel™ es una marca registrada de Inco Alloys.
Electrodo con revestimiento basico con alma aleada BmiMPa) =720 2.5 x 300 BO-TO A =+
para la soldadura de aleaciones base-niquel {aleacidn Rp0,2(MPa) =450 32w 3850 70-100 A
C2T6) vy aceros tipo inoxidable especialmente resis- A% = 30 40x 350 90120 A
tentes a la corrosion en medios de acido sulfdrico con  gyiJ) X
alta concentracidn, medios clorados v en presenciade L 20°C = 70
soluciones oxidantes{iFell, Cull).
Para la soldadura de componentes para plataformas
patroliferas, calderas, contenedores, sistamas de
tuberiaz en industrias quimicas v petroquimicas comao
componantas de plantas desulfurizantes de gas.
Electrodo de base niquel con revestimiento basico con BmiMPa) T30 2.5 x 300 45-G0 A e
alma aleada para uniones y reparaciones de aleaciones Rp02(MPa) 460 992350 7595 A
refractarias hasta +11002C. ABI%) 40
Las principales aplicaciones son; Construccidn de turbi-  EVJ) i AED. BEIE0A
nas de gas, camaras de combustidn, equipos v trata- + 20°C 100
mientos térmicos, instalaciones petrogquimicas.
Electrodo con revestimiento basico con alma aleada para BmiMPa) =760 2.5 x 200 RO-TO A e
la soldadura de aleaciones de tipo MNi-Cr-Mo v aceros Rp0,2iMPa) =450 ~ 99 x 350 70-100 A
inoxidables austeniticos especialas. A% = 30
El metal depositado ez altaments resistente a la corro- KV 4.0x 350 90120 A
sidn junto a una excelente resistencia a la traccidn. + 20°C -~ 70 5.0x 450 140-160 A
Soldadura de componentes para plataformas patrolife-
ras, calderas, recipientes, sistemas de tuberias en indus-
trias quimicas ¥ petrogquimicas, componantas de plantas
desulfurizantes...
Electrodo base niquel con revestimiento basico, con REmiMPa) B0 2.5 x 300 RO-TO A EXETY
alma aleada, para unidn y reparacion de aleacionas Rp0.2iMPa) 390 g2x980 7095 A
para altas tamperaturas, uniones hetarogeneas de ace-  ALT) 40
ros inoxidables con aceros resistentes a la fluencia v EMIJ) Allx 230 B0-1204
para uniones de aleacionas tipo 800, 800H, HK40, + 20°C - 80 5.0x450 120-160 A
HP45...
Para plantas térmicas, hornos, aparatos v tratamientos
térmicos, instalaciones petroguimicas.
Electrodo con revestimiento basico con un depdsito de BmiMPa) =420 2.5 x 350 T0-90 A T
nigqual conteniendo 1-2%Ti; indicado para la soldadura  Rp02{MPa) =280 9924350 90-120 A
¥ recargue de niguel pure (aleacidn 2001, MiCu, CulMi, v AB%:) = 28
acerns plagqueados al Culi. KNI 40x350 120160 A
Indicade para uniones heterogéneas como acerosace- + 20°C =160
ros NiCu o acaros CufCuli. - 196°C =160

Gran resistencia a MaOH.

Para construccionas de aparatos para la industria qui-
mica ¥ patroguimica, industria alimentaria, produccion
da =os3 caustica, de detergentas. ..



