dén del
al soldado

clasificacion y tipo ‘:E

Electrodos basicos para aceros de baja aleacion

C <0.10 Electrodo universal con revestimiento basico (115%) Rm(MPa) 510-610 2.5 x 360 65-100 A _ 1
Mn 1.0 para la soldadura de piezas embridadas con alta ReiMPal =420 992% 1950 95-140 A
81  0.40 saguridad. AB(%a) > 22
S <0025 Facil desprendimiento de la escoria. KViJ) 22X 450 U5 1UA
P <0.025% Para estructuras, armazonas, soportas, construccidn + 20°C »120 _4.0x450 135180 A
naval, recipientes a presidn. - 20°C = T0 50 x 450 160-250 4
- BDeC = 40
C =010 Electrodo con revestimiento basico de excelente solda-  BmiMPa) Al 2.0 x 300 RO-TO A R
Mn 0.90 bilidad debido a su doble revestimiento. ReiMPa) 450 oEw IR0 E0-O0 A
851 070 Arco muy estable en toda posicidn. A% 27 T
5 <0.025 Empleo universal para toda clase de construccionas AT 32x350 901404
P =0.025 metilicas y mantenimiento. Indicado para cordones de + 20°C 150 _22x 450 90-140A
raiz v para juntas mal preparadas. - 20°C B0 4.0x 450 130180 A
- 30°C 70 50x 450 120-240 A



