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Elactrodo de aluminio con 5%:5i para reparacionas da

RmiMPa) 110-1&0

2.5 x 360

G0 A

piezas de aluminio o sus aleaciones (AlSi, AICUSIiMn, Rp0.2IMPa) 70-100 9.9 « 260 a0 A =
AlSiMg, AlZnMg...) AB(%) = 15
Para uniones antre aluminio, ¥ sus aleaciones y fundi- Dureza  ~50 HE ik k) el
cionas de aluminio.
Elactrodo de aluminio con 12%50 para reparaciones de BmiMPa) 180 2.5 x 360 B0 A =
piazas de aluminio o sus aleaciones (AlSi, AICUSIiMn, Rp02iMPa) 80 992360 an A
AlSiMg...) Indicado para fundiciones o aleacionas de AR = b 3.0 x 350 170 A
aluminio con un contenide en Silicio superior a un 7%.  Dureza ~50 HE ’
Uniones heterogéneas antre aluminio v aleaciones de
aluminio.,
Elactrodo con revestimiento basico para la soldadura Rmi{MPa) ~200 2.5x 350 T0-90 A — 4
de cobre vy sus aleaciones. Indicado también para AbB(%) 35 92x950 90-120A
uniones hetaroganaas ¥y recanjuas. Duraza ~G0 HE
Dapdsito sin porosidad ¥ con una resistencia similar al alxasl TRIsA
cobre comercial.
Uniones de electrodos de cobre para hornos aeléctricos,
¥ en general piezas conductoras de electricidad.
Elactrodo con revestimiento basico para la soldadura
de bronces al estano (Cu-5n 6% 2%, v latones (Cu-Zn). E;’(][E'::;&} m 2.5 x 360 T0-90 A = -
Se utiliza para uniones heterogénaas. AB(%a] - 20 3.2 x350 90-110A ET
Para reparacién de piezas de fundicidn de bronce (Cu- D 100 HE 4.0 x 350 110130 A i
En), para recargues sobre latdn, aceros v fundiciones. e
El depdsito es resistenta a la corrosién por agua salada.
Indicado para soldadura con corriente altarna ¥ conti-
nua al polo + o -,
Para construcciones navales e instalaciones maritimas,
rotores, turbinas, compuertas de valvula...
Electrodo con revestimiento basico para la soldadura de
1.00 bronces, (Cobre-estano 65%) batnnag v aleaciones similares Rm{MPa) 300 2.5x 350  70-30 A T
0.15 (Cobre-zinc). Igualmeanta adecuado para la reparacidn de Rp02iMPa) 120 g2+ 350 90-110A
.90 piezas de fundicidn de bronca, para el plaqueado de latdny - AR = 20
0.10 sus aleaciones, al igual que el plaqueado de aceros al car-  pyrazs 110 HE 4.0 x 350 110130 A
e bono o fundiciones. Muy buena resistencia a la corrosidn
7 por agua de mar.
Applications : Indugtria maritima, fundiciones, acarias,
ensamblajes, hélices, ejes, cojinetes, compuertas, rotores de
bombas, dlabes de valvulas, camisas de ejes porta-hélice,
turbinas, patines, reparacién de piezas galvanizadas ...
Electrodo con revestimiento basico para uniones y
recargueas en bronce-aluminio hasta un 10%Al ¥ para RmiMPa) 420  25x 350 80-100A =+
uniones heterogéneas antre aceros v bronces Cudl. Rp0.2{MPa) 120 g2x350 90-120A
Indicado para recargues en fundicién, aceros v alea- AB(%a) = 20
ciones cﬂ?:ric&s. a o y Dureza 180 HE A AT LA
Excelante soldabilidad, arco estable, pocas proyec-
ciones, facil desprandimiento de la escoria.
Para construcciones navales, aplicaciones maritimas,
plantas potabilizadoras, industria quimica, partes da
bombas sometidas al ataque por agua salada (hélices,
rodamientos...)
Eluctrt?dq m: b{}gn;:n al ma?ganﬁr}sudtcu M Al Mi Caigun RmiMPa) 640 2.5 x 350 E0-80 A i
revestimiento basico para la soldadura v recargue =
brences aluminic y para uniones heterogéneas entra E&EMP&}}I% 3.2 x 350 90-100 A
aceros vy aleaciones clpricas. 4.0x 350 90120 A
Recomendado para recargues sobre fundicidn, acerosy Dureza 200 HB
cUpricos.
Excelente soldabkilidad, arco estable, pocas proyec-
cionas, facil desprandimiento de la escoria.
Su especial coeficients de friccidn, hace a este electro-
do ideal para la construccién de guias de deslizamignto.
- Electrodo de cobre nigquel con revestimiento basico BmiMPa) =280 2.5x 200 BE-TE A T
cu NI30* para unionas de aleacionas CulNi hasta un 20%MNi vy para Rp02{MPa) =240 2924350 80-100 A
la finalizacidn de la Ultima capa en CuMi?i30 de aceros  ARIT) = 30 4.0 x350 110-130 A

plagqueados.

El metal depositado es resistente al agua salada.

Ezte elactrodo puede sar soldado en toda posicidn
excepto en vertical descendente, facil desprendimiento
da la escoria v buen aspecto da los cordonas.



